
 

 

 

 

 

 

 

 

 

（请务必在作业前对构成零件进行确认） 

 

 

 

 
序号 产品名称 单车用量 

备注 

1 前下护板总成 1 个 
所需工具 
车身清洗剂（零件号：

26203797，Betaclean3350） 

胶 带 底 涂 （ 零 件 号 ：

12378462） 

螺丝刀，钳子 

 

2 自攻螺钉 1 个 

1 前下护板总成安装准备： 

a. 取出零件，确保零件本身完整并清

洁。 

b. 检查零件背面胶带（图1红色区域

处）是否完整，所粘的位置是否在

如图所示的区域。 

c. 车辆的粘贴区域表面及其附近区域

不应有脏物或变形（塌陷、边缘划

伤、破裂等）。 

 

 

 

 

 

                    

 

                    图 1 

2 安装： 

a. 用螺丝刀拆卸（如图2）两处自攻

螺钉待用；将安装处下边沿的挡泥

胶条，用螺丝刀依次拆下8颗螺钉

（如图3红点标记处）。 

 

 

 

b. 清洁前下护板总成安装位置的塑

料件表面（如图4红色区域），并用

车身清洁剂擦拭胶带预粘贴表面，

干燥后，涂抹胶带底涂待干。 

 

 

 

 

图 2 

 

 

 

图 3 

 

 

 

 

图 4 

胶带示意图 

非常感谢您选购上汽通用纯正附件。 

安装前请仔细阅读本安装说明书，以确保正确安装。 

前下护板总成安装说明书 
 

零件构成         

安装步骤       

挡泥胶条 

车  型 Model：       C1UL 

工  时 Labor Time：  0.5H 

零件信息：Parts Information      



 

 

 

注： 

  

1. 安装零件操作时务必小心，不要将对应车身表面造成刮伤,蹭破。 

2. 作业时，须确保车身粘贴位置及胶带温度在 15~43℃之间，若未达到温度要求需使用烘枪加热。 

3. 任何含有胶带的黏贴零件应在背胶去除后立刻安装并避免重复粘贴。  

 c. 将零件背部胶带除上部胶带外全

部撕开，而上部胶带撕开两端放置

在零件外表面上（如图5）。 

 

 

 

d. 将零件按塑料件上卡槽位置调整

到位（如图6蓝色区域），安装到位

后将上部胶带撕掉，对胶带粘贴位

置施加要求的按压力。 

注：安装完成后应立即使用规定的滚轮

（>=6.8kg）沿一方向滚压零件表面，保证滚

压力；滚压覆盖全部零件表面，保证滚压均

匀，零件安装完成后 4小时内不得淋雨。 

 

e. 拧紧图7圈出的3个自攻螺钉（安装

步骤a中拆卸下2颗与提供的自攻

螺丝1颗）； 

 

 

 

f. 用钳子将零件下方4个金属卡角折

弯到位（如图8），再将之前拆下的

8个螺钉将挡泥胶条安装到原来位

置。 

   注：扭矩≤1N·m，防止滑牙。 

 

 

g. 前下护板总成安装后的效果图见

图9。 

 

 

 

 

 

                  图 5 

 

图 6 

                     

 

 

 

 

 

详图 

       

             图 7 

 

 

 

 

图 8 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 9 

折弯卡脚 


